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3   Diamantwerkzeuge aus PKD, CVD und CBN

TCGW Full Face

l
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7°60°
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Abmessungen Bestell-Nr.

d s d1 r ISO Code CBN (Cubor) PKD (Diasynt) CVD (Diavap)

6.35 2.38 2.8 0.2 TCGW110202-VM 400-TCGW110202-VM 300-TCGW110202-VM 200-TCGW110202-VM

6.35 2.38 2.8 0.4 TCGW110204-VM 400-TCGW110204-VM 300-TCGW110204-VM 200-TCGW110204-VM

6.35 2.38 2.8 0.8 TCGW110208-VM 400-TCGW110208-VM 300-TCGW110208-VM 200-TCGW110208-VM

TPGW Neutral

l
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Abmessungen Bestell-Nr.

l d s d1 r ISO Code
CBN 
(Cubor)

PKD  
(Diasynt)

CVD  
(Diavap)

MKD  
(Monosynt)

11.0 6.35 2.38 2.8 0.2 TPGW110202 400-TPGW110202 300-TPGW110202 200-TPGW110202 100-TPGW110202

11.0 6.35 2.38 2.8 0.4 TPGW110204 400-TPGW110204 300-TPGW110204 200-TPGW110204 100-TPGW110204

11.0 6.35 2.38 2.8 0.8 TPGW110208 400-TPGW110208 300-TPGW110208 200-TPGW110208 100-TPGW110208

Erklärung:
CBN	 kubisches Bornitrid
PKD	 polykristalliner Diamant
CVD	 CVD-Diamant
MKD	 monokristalliner Diamant



DIATEC Diamanttechnik GmbH ·  Gmünder Straße 6  ·  D-75181 Pforzheim  
Tel +49 (0) 7231 / 780 12-0  ·  Fax +49 (0) 7231 - 780 12-99  ·  info@diatec-pforzheim.de

© DiaTec – Diamanttechnik GmbH. Technische 
Änderungen vorbehalten. Alle Maße in mm. 83

3   Diamantwerkzeuge aus PKD, CVD und CBN

TPGN

l

l1

r

11
°

60°

s

                           

Abmessungen Bestell-Nr.

l l1 s r ISO Code CBN (Cubor) PKD (Diasynt) CVD (Diavap)
MKD  
(Monosynt)

11.0 3.4 3.18 0.2 TPGN110302 400-TPGN110302 300-TPGN110302 200-TPGN110302 100-TPGN110302

11.0 3.2 3.18 0.4 TPGN110304 400-TPGN110304 300-TPGN110304 200-TPGN110304 100-TPGN110304

11.0 3.0 3.18 0.8 TPGN110308 400-TPGN110308 300-TPGN110308 200-TPGN110308 100-TPGN110308

16.5 3.4 3.18 0.2 TPGN110302 400-TPGN110302 300-TPGN110302 200-TPGN110302 100-TPGN110302

16.5 6.5 3.18 0.2 TPGN110302 400-TPGN110302 300-TPGN110302 200-TPGN110302 100-TPGN110302

16.5 3.2 3.18 0.4 TPGN110304 400-TPGN110304 300-TPGN110304 200-TPGN110304 100-TPGN110304

16.5 6.3 3.18 0.4 TPGN110304 400-TPGN110304 300-TPGN110304 200-TPGN110304 100-TPGN110304

16.5 3.0 3.18 0.8 TPGN110308 400-TPGN110308 300-TPGN110308 200-TPGN110308 100-TPGN110308

16.5 6.0 3.18 0.8 TPGN110308 400-TPGN110308 300-TPGN110308 200-TPGN110308 100-TPGN110308

Erklärung:
CBN	 kubisches Bornitrid
PKD	 polykristalliner Diamant
CVD	 CVD-Diamant
MKD	 monokristalliner Diamant
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3   Diamantwerkzeuge aus PKD, CVD und CBN

VBGT Positiv
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Abmessungen Bestell-Nr.

l d s d1 r ISO Code
PKD  
(Diasynt)

CVD  
(Diavap)

11.1 6.35 2.38 2.9 0.1 VBGT110201 300-VBGT110201 200-VBGT110201

11.1 6.35 2.38 2.9 0.2 VBGT110202 300-VBGT110202 200-VBGT110202

11.1 6.35 2.38 2.9 0.4 VBGT110204 300-VBGT110204 200-VBGT110204

11.1 6.35 2.38 2.9 0.8 VBGT110208 300-VBGT110208 200-VBGT110208

16.6 9.52 4.76 4.4 0.2 VBGT160402 300-VBGT160402 200-VBGT160402

16.6 9.52 4.76 4.4 0.4 VBGT160404 300-VBGT160404 200-VBGT160404

16.6 9.52 4.76 4.4 0.8 VBGT110208 300-VBGT110208 200-VBGT110208

VBGT Positiv R/L
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Abmessungen Bestell-Nr.

l l1 d s d1 r ISO Code PKD (Diasynt) CVD (Diavap)

11.0 6.5 6.35 2.38 2.9 0.4 VBGT110204R/L 300-VBGT110204R/L 200-VBGT110204R/L

11.0 6.0 6.35 2.38 2.9 0.8 VBGT110208R/L 300-VBGT110208R/L 200-VBGT110208R/L

16.5 7.5 9.52 4.76 4.4 0.4 VBGT160404R/L 300-VBGT160404R/L 200-VBGT160404R/L

16.5 7.0 9.52 4.76 4.4 0.8 VBGT160408R/L 300-VBGT160408R/L 200-VBGT160408R/L

16.5 7.0 9.52 4.76 4.4 1.2 VBGT160412R/L 300-VBGT160412R/L 200-VBGT160412R/L

Erklärung:
CBN	 kubisches Bornitrid
PKD	 polykristalliner Diamant
CVD	 CVD-Diamant
MKD	 monokristalliner Diamant
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Erklärung:
CBN	 kubisches Bornitrid
PKD	 polykristalliner Diamant
CVD	 CVD-Diamant
MKD	 monokristalliner Diamant

VBGW Neutral
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Abmessungen Bestell-Nr.

l d s d1 r ISO Code CBN (Cubor)
PKD 
(Diasynt)

CVD (Diavap)
MKD  
(Monosynt)

11.1 6.35 2.38 2.9 0.1 VBGW110201 400-VBGW110201 300-VBGW110201 200-VBGW110201 100-VBGW110201

11.1 6.35 2.38 2.9 0.2 VBGW110202 400-VBGW110202 300-VBGW110202 200-VBGW110202 100-VBGW110202

11.1 6.35 2.38 2.9 0.4 VBGW110204 400-VBGW110204 300-VBGW110204 200-VBGW110204 100-VBGW110204

11.1 6.35 2.38 2.9 0.8 VBGW110208 400-VBGW110208 300-VBGW110208 200-VBGW110208 100-VBGW110208

16.6 9.52 4.76 4.4 0.2 VBGW160402 400-VBGW160402 300-VBGW160402 200-VBGW160402 100-VBGW160402

16.6 9.52 4.76 4.4 0.4 VBGW160404 400-VBGW160404 300-VBGW160404 200-VBGW160404 100-VBGW160404

16.6 9.52 4.76 4.4 0.8 VBGW160408 400-VBGW160408 300-VBGW160408 200-VBGW160408 100-VBGW160408
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3   Diamantwerkzeuge aus PKD, CVD und CBN

VCGT Positiv
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Abmessungen

l d s d1 r ISO Code PKD (Diasynt) CVD (Diavap)

6.9 3.97 3.18 2.2 0.1 VCGT070301 300-VCGT070301 200-VCGT070301

6.9 3.97 3.18 2.2 0.2 VCGT070302 300-VCGT070302 200-VCGT070302

6.9 3.97 3.18 2.2 0.4 VCGT070304 300-VCGT070304 200-VCGT070304

11.1 6.35 3.18 2.9 0.1 VCGT110301 300-VCGT110301 200-VCGT110301

11.1 6.35 3.18 2.9 0.2 VCGT110302 300-VCGT110302 200-VCGT110302

11.1 6.35 3.18 2.9 0.4 VCGT110304 300-VCGT110304 200-VCGT110304

11.1 6.35 3.18 2.9 0.8 VCGT110308 300-VCGT110308 200-VCGT110308

13.3 7.94 3.18 3.4 0.2 VCGT130302 300-VCGT130302 200-VCGT130302

13.3 7.94 3.18 3.4 0.4 VCGT130304 300-VCGT130304 200-VCGT130304

16.6 9.52 4.76 4.4 0.1 VCGT160401 300-VCGT160401 200-VCGT160401

16.6 9.52 4.76 4.4 0.2 VCGT160402 300-VCGT160402 200-VCGT160402

16.6 9.52 4.76 4.4 0.4 VCGT160404 300-VCGT160404 200-VCGT160404

16.6 9.52 4.76 4.4 0.8 VCGT160408 300-VCGT160408 200-VCGT160408

16.6 9.52 4.76 4.4 1.2 VCGT160412 300-VCGT160412 200-VCGT160412

VCGT Positiv R/L
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Abmessungen Bestell-Nr.

l d s d1 r ISO Code
PKD  
(Diasynt)

CVD  
(Diavap)

11.1 6.35 3.18 2.9 0.4 VCGT110304 300-VCGT110304R/L 200-VCGT110304R/L

11.1 6.35 3.18 2.9 0.8 VCGT110308 300-VCGT110308R/L 200-VCGT110308R/L

16.6 9.52 4.76 4.4 0.4 VCGT160404 300-VCGT160404R/L 200-VCGT160404R/L

16.6 9.52 4.76 4.4 0.8 VCGT160408 300-VCGT160408R/L 200-VCGT160408R/L

16.6 9.52 4.76 4.4 1.2 VCGT160412 300-VCGT160412R/L 200-VCGT160412R/L
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3   Diamantwerkzeuge aus PKD, CVD und CBN

VCGW Neutral
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Abmessungen Bestell-Nr.

l d s d1 r ISO Code
CBN  
(Cubor)

PKD (Diasynt) CVD (Diavap)
MKD  
(Monosynt)

6.9 3.97 3.18 2.2 0.1 VCGW070301 400-VCGW070301 300-VCGW070301 200-VCGW070301 100-VCGW070301

6.9 3.97 3.18 2.2 0.2 VCGW070302 400-VCGW070302 300-VCGW070302 200-VCGW070302 100-VCGW070302

6.9 3.97 3.18 2.2 0.4 VCGW070304 400-VCGW070304 300-VCGW070304 200-VCGW070304 100-VCGW070304

11.1 6.35 3.18 2.9 0.1 VCGW110301 400-VCGW110301 300-VCGW110301 200-VCGW110301 100-VCGW110301

11.1 6.35 3.18 2.9 0.2 VCGW110302 400-VCGW110302 300-VCGW110302 200-VCGW110302 100-VCGW110302

11.1 6.35 3.18 2.9 0.4 VCGW110304 400-VCGW110304 300-VCGW110304 200-VCGW110304 100-VCGW110304

11.1 6.35 3.18 2.9 0.8 VCGW110308 400-VCGW110308 300-VCGW110308 200-VCGW110308 100-VCGW110308

13.3 7.94 3.18 3.4 0.2 VCGW130302 400-VCGW130302 300-VCGW130302 200-VCGW130302 100-VCGW130302

13.3 7.94 3.18 3.4 0.4 VCGW130304 400-VCGW130304 300-VCGW130304 200-VCGW130304 100-VCGW130304

16.6 9.52 4.76 4.4 0.1 VCGW160401 400-VCGW160401 300-VCGW160401 200-VCGW160401 100-VCGW160401

16.6 9.52 4.76 4.4 0.2 VCGW160402 400-VCGW160402 300-VCGW160402 200-VCGW160402 100-VCGW160402

16.6 9.52 4.76 4.4 0.4 VCGW160404 400-VCGW160404 300-VCGW160404 200-VCGW160404 100-VCGW160404

16.6 9.52 4.76 4.4 0.8 VCGW160408 400-VCGW160408 300-VCGW160408 200-VCGW160408 100-VCGW160408

16.6 9.52 4.76 4.4 1.2 VCGW160412 400-VCGW160412 300-VCGW160412 200-VCGW160412

Erklärung:
CBN	 kubisches Bornitrid
PKD	 polykristalliner Diamant
CVD	 CVD-Diamant
MKD	 monokristalliner Diamant
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3   Diamantwerkzeuge aus PKD, CVD und CBN

Fräsdiamantwerkzeuge  
aus PKD und CVD 
PKD-Fräswerkzeuge von Wirz Diamant AG erzielen hervorragende Ergebnisse be-
züglich Standzeit und Oberflächengüten. Die Diamantplatten werden auf Hart-
metallschäfte gelötet.

Schaftfräser aus PKD
Hartmetall-Schaft – Einschneidig ohne Zentrumsschnitt

Ø 
D1 + 0.5

Ø 
D2

L1 L2 L3 R Bestell-Nr.

6 6 60 4.5 - 0.4 300.20.01100

8 6 60 4.5 10 0.4 300.20.01101

10 8 60 4.5 10 0.4 300.20.01102

12 10 80 8 15 0.8 300.20.01103

14 10 80 8 15 0.8 300.20.01104

16 12 80 8 15 0.8 300.20.01105

18 14 100 8 20 0.8 300.20.01106

20 16 100 8 20 0.8 300.20.01107

25 20 100 8 20 0.8 300.20.01108
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3   Diamantwerkzeuge aus PKD, CVD und CBN

Hartmetall-Schaft – Einschneidig – Zentrumsschnitt

Ø D1 ± 0.02 Ø D2 L1 L2 L3 Bestell-Nr.

1 6 50 3 3 300.20.01116

3.5 6 50 3.5 3.5 300.20.01117

2 6 50 4.5 4.5 300.20.01118

2.5 6 50 5.5 5.5 300.20.01119

Hartmetall-Schaft – Einschneidig – Zentrumsschnitt

Ø D1 ± 0.02 Ø D2 L1 L2 L3 Bestell-Nr.

3 6 50 6.5 6.5 300.20.01120

3.5 6 50 7 7 300.20.01121

4 6 50 4 4 300.20.01122

5 6 50 5 5 300.20.01123

6 6 50 6 6 300.20.01124

8 8 50 8 8 300.20.01125

10 10 60 10 10 300.20.01126

12 12 65 12 12 300.20.01127
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3   Diamantwerkzeuge aus PKD, CVD und CBN

Hartmetall-Schaft – Zweischneidig ohne Zentrumsschnitt

Ø D1 ± 0.02 Ø D2 L1 L2 L3 Bestell-Nr.

6 6 60 6 15 300.20.01135

8 8 65 8 20 300.20.01136

10 10 70 10 25 300.20.01137

12 12 70 12 25 300.20.01138

14 16 80 14 32 300.20.01139

16 16 80 16 32 300.20.01140

20 20 90 20 40 300.20.01141

Hartmetall-Schaft – Zweischneidig – Zentrumsschnitt

Ø D1 ± 0.02 Ø D2 L1 L2 L3 Bestell-Nr.

6 6 60 6 15 300.20.01150

8 8 65 8 20 300.20.01151

10 10 70 10 25 300.20.01152

12 12 70 12 25 300.20.01153

14 16 80 14 32 300.20.01154

16 16 80 16 32 300.20.01155

20 20 90 20 40 300.20.01156
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3   Diamantwerkzeuge aus PKD, CVD und CBN

PKD-3D-Radiusfräser – Zweischneidig – Zentrumsschnitt

Ø D1 ± 0.02 R+-0.005 Ø D2 D3 L3 L1 L2 Bestell-Nr.

3 1.5 6 3 9 75 3 300.20.01210

3 1.5 6 3 15 75 3 300.20.01211
3 1.5 6 3 21 75 3 300.20.01212
4 2.0 6 4 12 75 4 300.20.01213
4 2.0 6 4 20 75 4 300.20.01214
4 2.0 6 4 28 75 4 300.20.01215
5 2.5 6 5 15 75 5 300.20.01216
5 2.5 6 5 25 75 5 300.20.01217
5 2.5 6 5 35 75 5 300.20.01218
6 3.0 6 6 18 100 6 300.20.01219
6 3.0 6 6 30 100 6 300.20.01220
6 3.0 6 6 42 100 6 300.20.01221
8 4.0 8 8 24 100 8 300.20.01222
8 4.0 8 8 40 100 8 300.20.01223
10 5.0 10 10 30 100 10 300.20.01224
10 5.0 10 10 50 100 10 300.20.01225
12 6.0 12 12 36 105 12 300.20.01226
12 6.0 12 12 60 105 12 300.20.01227

PKD-Sonderfräser in 5 Tagen!

Drm.-Bereich (D):	 4 - 20 mm 	 Schneidenlänge:	 1xD - 1.5xD
Radius oder Fase:	0 - 0.25xD	 Kugel:	 Vollradius

1. Wahl des 
zu bearbeiten-
den Materials

2. Wahl 
der Fräser-
Form

3. Festlegung 
der Abmes-
sungen

4. Finish der 
Zeichnung und 
Laserbeschriftung

5. Generierung 
Angebot, Bestel-
lung und Status

Konfigurieren in 5 Schritten:
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3   Diamantwerkzeuge aus PKD, CVD und CBN

PKD-Radiusschaftfräser – Einschneidig – Zentrumsschnitt

Ø D1 ± 0.02 R+-0.005 L3 D3 L1 L2 Bestell-Nr.

3 0.3 - - 9 2.5 75 2.5 300.20.01235

3 0.3 - - 15 2.5 75 2.5 300.20.01236
3 0.3 0.5 - 21 2.5 75 2.5 300.20.01237
4 0.3 - - 12 3.5 75 2.5 300.20.01238
4 0.3 - - 20 3.5 75 2.5 300.20.01239
4 0.3 0.5 - 28 3.5 75 2.5 300.20.01240
5 0.3 - - 15 4.4 75 3.0 300.20.01241
5 0.3 - - 25 4.4 75 3.0 300.20.01242
5 0.3 0.5 35 4.4 75 3.0 300.20.01243
6 0.3 0.5 1.0 18 5.4 100 6.0 300.20.01244
6 0.3 0.5 1.0 30 5.4 100 6.0 300.20.01245
6 0.3 0.5 1.0 42 5.4 100 6.0 300.20.01246
8 0.3 0.5 1.0 24 7.2 100 7.0 300.20.01247
8 0.3 0.5 1.0 40 7.2 100 7.0 300.20.01248
10 - 0.5 1.0 30 9.0 100 8.0 300.20.01249
10 - 0.5 1.0 50 9.0 100 8.0 300.20.01250
12 - 0.5 1.0 36 11.0 105 9.0 300.20.01251
12 - 0.5 1.0 60 11.0 105 9.0 300.20.01252
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Kugelfräser aus PKD
Kugelfräser werden vor allem bei der Bearbeitung von Keramik, 
Aluminium und Graphit eingesetzt. 

Kugelfräser – Zentrumsschnitt

Ø D1 ± 0.02 Ø D2 L1 L2 Z Bestell-Nr.

2 / 1 6 58 6 1 300.20.01260

2.5 / 1.25 6 58 6 1 300.20.01261
3 / 1.5 6 65 15 1 300.20.01262
3.5 / 1.75 6 65 15 1 300.20.01263
4 / 2 6 70 20 2 300.20.01264
5 / 2.5 6 80 25 2 300.20.01265
6 / 3 8 85 30 2 300.20.01266
8 / 4 8 90 35 2 300.20.01267

Kugelfräser – Zentrumsschnitt – Hinterschnitt

Ø D1 ± 0.02 Ø D2 L1 L2 Z Bestell-Nr.

2 / 1 6 94 11.5 1 300.20.01275

2.5 / 1.25 6 94 11.5 1 300.20.01276
3 / 1.5 6 94 14 1 300.20.01277
3.5 / 1.75 6 94 17.5 1 300.20.01278
4 / 2 6 94 23 2 300.20.01279
5 / 2.5 6 94 28 2 300.20.01280
6 / 3 8 100 32 2 300.20.01281
8 / 4 8 120 36.5 2 300.20.01282
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Gravierstichel aus PKD und CVD
HM-Schaft – Vorprofiliert, fertig hinterschliffen, Schnittrichtung: rechts

a (Winkel) Ø D1 Ø D2 L Bestell-Nr. PKD Bestell-Nr. CVD

40° 0.10 3.0 40 300.20.01300 200.20.01300

40° 0.15 3.0 40 300.20.01301 200.20.01301
40° 0.10 6.0 40 300.20.01302 200.20.01302
40° 0.15 6.0 40 300.20.01303 200.20.01303
50° 0.05 3.0 40 300.20.01304 200.20.01304
50° 0.10 3.0 40 300.20.01305 200.20.01305
50° 0.15 3.0 40 300.20.01306 200.20.01306
50° 0.05 6.0 40 300.20.01307 200.20.01307
50° 0.10 6.0 40 300.20.01308 200.20.01308
50° 0.15 6.0 40 300.20.01309 200.20.01309
60° 0.05 3.0 40 300.20.01310 200.20.01310
60° 0.10 3.0 40 300.20.01311 200.20.01311
60° 0.15 3.0 40 300.20.01312 200.20.01312
60° 0.05 6.0 40 300.20.01313 200.20.01313
60° 0.10 6.0 40 300.20.01314 200.20.01314
60° 0.15 6.0 40 300.20.01315 200.20.01315
90° 0.10 3.0 40 300.20.01316 200.20.01316
90° 0.15 3.0 40 300.20.01317 200.20.01317
90° 0.10 6.0 40 300.20.01318 200.20.01318
90° 0.15 6.0 40 300.20.01319 200.20.01319

 
Andere Abmessungen und Ausführungen auf Anfrage

Empfohlene Schnittdaten

zu bearbeitender Werkstoff Vc m/min

Messing 150 – 300

Kupfer 200 – 300

Gold 170 – 250

Aluminium 200 – 400

Platin 130 – 200

Palladium 150 – 220

Karbon, Peek 150 – 280
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3   Diamantwerkzeuge aus PKD, CVD und CBN

Fräsdiamantwerkzeuge  
aus CVD
CVD Eigenschaften und Vorteile gegenüber PKD:
•	 Härter, verschleißfester, je nach Material und Anwendung zwischen 2 – 10 fache Standzeit gegenüber PKD
•	 Reiner Diamant (ohne Binder), keine Mikroausbrüche oder chemische Wechselwirkung
•	 Höchste Wärmeleitfähigkeit, niedrigste Schnittemparaturen
•	 Schärfste Schneidkante, reduzierte Schnittkräfte, verbesserte Finishbearbeitung

Geeignet für folgende Materialien:
• 	 Aluminium mit Siliziumgehalt
• 	 GFK / CFK
• 	 Platin und Gold
• 	 Plastik und Kunststoffe

Zu erwartende Standzeiterhöhung PKD vs CVD Diamant:	
Aluminium	 um das	 2-6 fache
Kupfer / Messing	 um das	 2-6 fache
CFK / GFK	 um das	 2-6 fache
Graphit	 um das	 2-5 fache
Kunststoffe mit Glasfaser	 um das	 2-10 fache
Aluminium Verbundstoffe	 um das	 2-7 fache
Magnesium	 um das 	 2-6 fache
Wolfram 	 um das	 2-4 fache
Faser Verbundstoffe	 um das	 3-6 fache
Titan	 um das	 2-5 fache

Empfohlene Schnittdaten

Material Schnittgeschwindigkeit Vorschub

Aluminium Legierungen < 1 % 150 – 6000 0.02 – 0.30

Aluminium Legierungen < 12 % 150 – 4000 0.02 – 0.25

Aluminium Legierungen > 12 % 150 – 2000 0.02 – 0.20

Magnesium 150 – 6000 0.02 – 0.25

Kupfer 150 – 5000 0.02 – 0.15

Messing 150 – 4000 0.02 – 0.20

Graphit 150 – 3000 0.02 – 0.20

GFK 150 – 3000 0.02 – 0.30

CFK 150 – 4000 0.02 – 0.30
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3   Diamantwerkzeuge aus PKD, CVD und CBN

CVD-Diamant-Radius-Schaftfräser

Ø D1 + 
0.02

Ø D2 L1 L2 L3 R
CVD-
Dicke

Bestell-Nr.

2 4 50 2.5 6 1 0.3 200.20.01400

2.5 4 50 3 8 1.25 0.3 200.20.01401
3 6 75 3 12 1.5 0.3 200.20.01402
4 6 75 4 18 2 0.5 200.20.01403
5 6 75 5 18 2.5 0.5 200.20.01404
6 6 100 6 26 3 0.8 200.20.01405
8 8 100 80 26 4 0.8 200.20.01406
10 10 100 10 26 5 0.8 200.20.01407
12 12 105 12 26 6 0.8 200.20.01408

CVD-Diamant-Eck-Schaftfräser

Ø D1 Ø D2 L1 L2 L3 R
CVD-
Dicke

Bestell-Nr.

2.0 4 50 2.5 4 0.1 0.3 200.20.01415

2.5 4 50 5 5 0.1 0.3 200.20.01416
3.0 6 75 5 12 0.1 0.3 200.20.01417
4.0 6 75 5 10 0.1 0.5 200.20.01418
5.0 6 75 6 18 0.1 0.5 200.20.01419
6.0 6 100 8 20 0.2 0.8 200.20.01420
8.0 8 100 10 30 0.2 0.8 200.20.01421
10.0 10 105 12 30 0.2 0.8 200.20.01422
12.0 12 105 15 30 0.2 0.8 200.20.01423
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3   Diamantwerkzeuge aus PKD, CVD und CBN

CVD-Diamant-Torus-Schaftfräser

Ø D1 Ø D2 L1 L2 L3 R
CVD-
Dicke

Bestell-Nr.

3 6 75 3 16 0.3 0.3 200.20.01430

4 6 75 4 26 0.3 0.5 200.20.01431
5 6 75 5 18 0.3 0.5 200.20.01432
6 6 100 6 18 0.3 0.8 200.20.01433
6 6 100 6 18 0.5 0.8 200.20.01434
6 6 100 6 18 1 0.8 200.20.01435
8 8 100 7 24 0.3 0.8 200.20.01436
8 8 100 7 24 0.5 0.8 200.20.01437
8 8 100 7 24 1 0.8 200.20.01438
10 10 100 8 30 0.5 0.8 200.20.01439
10 10 100 8 30 1 0.8 200.20.01440
10 10 100 8 30 1.5 0.8 200.20.01441
12 12 100 10 35 0.5 0.8 200.20.01442
12 12 100 10 35 1 0.8 200.20.01443
12 12 100 10 35 1.5 0.8 200.20.01444

Andere Abmessungen auf Anfrage
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4   Werkzeuge aus Vollhartmetall VHM

VHM-Werkzeuge

4
Mikrofräser für die Medizintechnik  
sowie Schmuck-, Uhren und Optische Industrie

100

VHM-Mikro-Radiusfräser 101
VHM-Mikro-Schaftfräser 102
VHM-Mikro-Schaftfräser – Kurze Version 103
Gravierstichel 104

4
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4   Werkzeuge aus Vollhartmetall VHM

Mikrofräser für die Medizin- 
technik sowie Schmuck-, Uhren- 
und Optische Industrie  
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4   Werkzeuge aus Vollhartmetall VHM

VHM-Mikro-Radiusfräser
Durch hochpräzisen Zylinderschaft ideal geeignet 
für den Einsatz im Präzisionsspannfutter

Ausführung: 	 2 Schneiden
Schnittrichtung:	 rechts
Drallwinkel:	 30° rechts
Formgenauigkeit:	 Radius + 0,005 mm
Rundlaufgenauigkeit: 	 0,003 mm

Bestell-Nr. D1 L1 D4 L

500.DIP703200006 0,06 0,12 3 38

500.DIP703200008 0,08 0,16 3 38

500.DIP703200010 0,10 0,20 3 38

500.DIP703200015 0,15 0,30 3 38

500.DIP703200020 0,20 0,30 3 38

500.DIP703200025 0,25 0,40 3 38

500.DIP703200030 0,30 0,50 3 38

500.DIP703200040 0,40 0,60 3 38

500.DIP703200050 0,50 0,80 3 38

500.DIP703200060 0,60 0,90 3 38

500.DIP703200070 0,70 1,10 3 38

500.DIP703200080 0,80 1,20 3 38

500.DIP703200090 0,90 1,40 3 38

500.DIP703200100 1,00 1,50 3 38

500.DIP703200110 1,10 1,70 3 38

500.DIP703200120 1,20 1,80 3 38

500.DIP703200130 1,30 1,90 3 38

500.DIP703200140 1,40 2,10 3 38

500.DIP703200150 1,50 2,30 3 38

500.DIP703200160 1,60 2,50 3 38

500.DIP703200170 1,70 2,50 3 38

500.DIP703200180 1,80 2,75 3 38

500.DIP703200190 1,90 2,75 3 38

500.DIP703200200 2,00 3,00 3 38

Zwischenmaße und Größenabmessungen ab Ø 2.0 mm finden Sie in unserem Industriekatalog.
Für eine höhere Standzeit liefern wir unsere Werkzeuge mit feingeschliffenen Schneiden.
Hartmetall und Geometrie sind speziell für die HSC-Bearbeitung von Gold, Stahl, Titan, Aluminium, Buntmetallen 
sowie Kunststoffen ausgerichtet.

Beschichtung auf Anfrage.
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4   Werkzeuge aus Vollhartmetall VHM
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VHM-Mikro-Schaftfräser
Durch hochpräzisen Zylinderschaft ideal geeignet 
für den Einsatz im Präzisionsspannfutter

	
Ausführung: 	 2 Schneiden
Schnittrichtung:	 rechts
Drallwinkel:	 30° rechts
Rundlaufgenauigkeit: 	 0,003 mm

Bestell-Nr. D1 L1 D4 L Bestell-Nr. D1 L1 D4

500.DIP724200015 0,15 0,3 3 38 500.DIP724200090L 0,90 4,5 3

500.DIP724200020 0,20 0,4 3 38 500.DIP724200095 0,95 2,0 3

500.DIP724200025 0,25 0,6 3 38 500.DIP724200100 1,00 2,0 3

500.DIP724200030 0,30 0,6 3 38 500.DIP724200100L 1,00 5,0 3

500.DIP724200030L 0,30 1,0 3 38 500.DIP724200105 1,05 2,2 3

500.DIP724200035 0,35 0,8 3 38 500.DIP724200110 1,05 2,2 3

500.DIP724200040 0,40 0,8 3 38 500.DIP724200115 1,15 2,4 3

500.DIP724200040L 0,40 2,0 3 38 500.DIP724200120 1,20 2,4 3

500.DIP724200045 0,45 1,0 3 38 500.DIP724200120L 1,20 6,0 3

500.DIP724200050 0,50 1,0 3 38 500.DIP724200125 1,25 2,6 3

500.DIP724200050L 0,50 2,5 3 38 500.DIP724200130 1,30 2,6 3

500.DIP724200055 0,55 1,2 3 38 500.DIP724200135 1,35 2,8 3

500.DIP724200060 0,60 1,2 3 38 500.DIP724200140 1,40 2,8 3

500.DIP724200060L 0,60 3,0 3 38 500.DIP724200145 1,45 3,0 3

500.DIP724200065 0,65 1,4 3 38 500.DIP724200150 1,50 3,0 3

500.DIP724200070 0,70 1,4 3 38 500.DIP724200150L 1,50 7,0 3

500.DIP724200070L 0,70 3,5 3 38 500.DIP724200160 1,60 3,2 3

500.DIP724200075 0,75 1,6 3 38 500.DIP724200170 1,70 3,4 3

500.DIP724200080 0,80 1,6 3 38 500.DIP724200180 1,80 3,6 3

500.DIP724200080L 0,80 4,0 3 38 500.DIP724200190 1,90 4,0 3

500.DIP724200085 0,85 1,8 3 38 500.DIP724200200 2,00 6,0 3

500.DIP724200090 0,90 1,8 3 38

Zwischenmaße und Größenabmessungen ab Ø 2.0 mm finden Sie in unserem Industriekatalog.
Für eine höhere Standzeit liefern wir unsere Werkzeuge mit feingeschliffenen Schneiden.
Hartmetall und Geometrie sind speziell für die HSC-Bearbeitung von Gold, Stahl, Titan, Aluminium, Buntmetallen 
sowie Kunststoffen ausgerichtet.

Beschichtung auf Anfrage.
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4   Werkzeuge aus Vollhartmetall VHM

VHM-Mikro-Schaftfräser 
Kurze Version
Durch hochpräzisen Zylinderschaft ideal geeignet 
für den Einsatz im Präzisionsspannfutter

	

Ausführung: 	 2 Schneiden
Schnittrichtung:	 rechts
Drallwinkel:	 30° rechts
Rundlaufgenauigkeit: 	 0,003 mm

Bestell-Nr. D1 L1 D4 L Bestell-Nr. D1 L1 D4

500.DIP72400005 0,05 0,05 3 38 500.DIP72400090 0,90 0,90 3

500.DIP72400006 0,06 0,06 3 38 500.DIP72400095 0,95 0,95 3

500.DIP72400007 0,07 0,07 3 38 500.DIP72400100 1,00 1,00 3

500.DIP72400008 0,08 0,08 3 38 500.DIP72400105 1,05 1,05 3

500.DIP72400009 0,09 0,09 3 38 500.DIP72400110 1,10 1,10 3

500.DIP72400010 0,10 0,10 3 38 500.DIP72400115 1,15 1,15 3

500.DIP72400121 0,12 0,12 3 38 500.DIP72400120 1,20 1,20 3

500.DIP72400015 0,15 0,15 3 38 500.DIP72400125 1,25 1,25 3

500.DIP72400020 0,20 0,20 3 38 500.DIP72400130 1,30 1,30 3

500.DIP72400025 0,25 0,25 3 38 500.DIP72400135 1,35 1,35 3

500.DIP72400030 0,30 0,30 3 38 500.DIP72400140 1,40 1,40 3

500.DIP72400035 0,35 0,35 3 38 500.DIP72400145 1,45 1,45 3

500.DIP72400040 0,40 0,40 3 38 500.DIP72400150 1,50 1,50 3

500.DIP72400045 0,45 0,45 3 38 500.DIP72400160 1,60 1,60 3

500.DIP72400050 0,50 0,50 3 38 500.DIP72400165 1,65 1,65 3

500.DIP72400055 0,55 0,55 3 38 500.DIP72400170 1,70 1,70 3

500.DIP72400060 0,60 0,60 3 38 500.DIP72400175 1,75 1,75 3

500.DIP72400065 0,65 0,65 3 38 500.DIP72400180 1,80 1,80 3

500.DIP72400070 0,70 0,70 3 38 500.DIP72400185 1,85 1,85 3

500.DIP72400075 0,75 0,75 3 38 500.DIP72400190 1,90 1,90 3

500.DIP72400080 0,80 0,80 3 38 500.DIP72400195 1,95 1,95 3

500.DIP72400085 0,85 0,85 3 38 500.DIP72400200 2,00 2,00 3

Zwischenmaße und Größenabmessungen ab Ø 2.0 mm finden Sie in unserem Industriekatalog.
Für eine höhere Standzeit liefern wir unsere Werkzeuge mit feingeschliffenen Schneiden.
Hartmetall und Geometrie sind speziell für die HSC-Bearbeitung von Gold, Stahl, Titan, Aluminium, Buntmetallen 
sowie Kunststoffen ausgerichtet.

Beschichtung auf Anfrage.
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4   Werkzeuge aus Vollhartmetall VHM
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Gravierstichel 
Gravierstichel 40°
Schnittrichtung:	 rechts
Spitzwinkel:	 40°
Spitzendurchmesser:	 0,2 + 0,05 mm

Bestell-Nr. D1 L1 Grad D4 L

500.DIP70174005 0,05 0,01 6 40 3 38

500.DIP70174010 0,10 0,02 6 40 3 38

 
 
Gravierstichel 60°
Schnittrichtung:	 rechts
Spitzwinkel:	 60°
Spitzendurchmesser:	 0,2 + 0,05 mm

Bestell-Nr. D1 L1 Grad D4 L

500.DIP70176005 0,05 0,01 6 60 3 38

500.DIP70176010 0,10 0,02 6 60 3 38

 
 
Gravierstichel 90°
Schnittrichtung:	 rechts
Spitzwinkel:	 40°
Spitzendurchmesser:	 0,2 + 0,05 mm

Bestell-Nr. D1 L1 Grad D4 L

500.DIP70179005 0,05 0,01 6 90 3 38

500.DIP70179010 0,10 0,02 6 90 3 38

Zwischenmaße auf Anfrage. 
Für eine höhere Standzeit liefern wir unsere Werkzeuge mit feingeschliffenen Schneiden. 
Hartmetall und Geometrie sind speziell für die HSC-Bearbeitung von Gold, Stahl, Titan, 
Aluminium, Buntmetallen sowie Kunststoffen ausgerichtet.

Beschichtung auf Anfrage.





Präzision seit 2008

DIATEC wurde 2008 als Teil der schweizer Meyco 
Diamantwerkzeug-Gruppe gegründet und kann 
daher auf die langjährige Erfahrung und das Wissen 
von Experten aus verschiedenen Disziplinen zurück-
greifen.

Unsere Kunden

Zu unseren Kunden zählen renommierte Unterneh-
men aus vielen Branchen, z. B.:

»  Luft- und Raumfahrtindustrie
»  Automobilindustrie
»  Elektroindustrie
»  Feinmechanische Industrie
»  Kunststoffverarbeitende Industrie
»  Medizintechnik
»  Optische Industrie
»  Schmuck- und Uhrenindustrie 
»  Schreibgeräte-Herstellung

DIATEC 
Diamanttechnik GmbH
Gmünder Straße 6
D-75181 Pforzheim

Tel.  +49 (0) 72 31 - 7 80 12 - 0
Fax  +49 (0) 72 31 - 7 80 12 - 99
info@diatec-pforzheim.de
www.diatec-pforzheim.de


